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@ INGERSOLL WERKZEUGE GMBH - DAS UNTERNEHMEN

e b e e e oy A M N e
R L S g e M i

Ingersoll Werkzeuge GmbH ist der Spezialist fiir extrem weich schneidende Fraswerkzeuge in
Standard- und Sonderausfiihrung.

Zusammen mit den sehr erfolgreichen Losungen fiir die Schwerzerspanung und der projektorientierten
Entwicklung von speziellen Werkzeuglosungen bieten wir ein umfassendes Technologie-Potenzial, das von
den unterschiedlichsten Branchen genutzt wird. Dabei ist die enge Kooperation mit unseren Kunden bei der
Entwicklung von technisch anspruchsvollen Problemldsungen die Basis langjahriger und dauerhafter Part-
nerschaften - weltweit. Sowohl kleine und mittelstindische Unternehmen als auch international agierende
Konzeme vertrauen unserer fachlichen Qualifikation und profitieren von der Zuverldssigkeit und Prozesssi-
cherheit unserer Werkzeuge.
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@ INGERSOLL WERKZEUGE GMBH - THE COMPANY

Ingersoll Werkzeuge GmbH is specialized in the production of cutting tools with an excellent
vibration-free performance in both standard and special-purpose design.

In addition to very successful solutions for heavy-duty milling and the project-oriented development
of special cutting tool solutions, we offer a whole range of technology potential which is applied
by the most various industries. The close cooperation with our customers for the development of
technically demanding solutions for machining problems is the basis of long-term and durable
partnerships - worldwide. Small as well as medium-sized companies but also international enterprises
trust our professional qualification and profit from the reliability and process security of our cutting tools.
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@ STANDARD PLUS - SPEKTRUM ERWEITERN

Das Standardprogramm von Ingersoll Werkzeuge GmbH umfasst ein umfangreiches und
weltweit etabliertes Sortiment an Zerspanungswerkzeugen, zugeschnitten auf die unterschied-
lichsten Anwendungsfille.

Unser Produktspektrum wird standig erweitert und besteht aus Schaftfrisern, Walzenstirnfrasern,
Eckfraser, Planfrasern, Scheibenfrasern, Formfrasern, Bohrern, Vollhartmetall-Werkzeugen, Aufnahmen,
Spannmitteln und Schneidplatten. Mit dem kompletten Programm an Dreh- und Stechwerkzeugen
bieten wir unseren Kunden einen neuen Produktbereich und somit erweiterte Kompetenz aus einer
Hand. Die Entwicklung und Fertigung von Sonderwerkzeugen nach kundenspezifischen Anforderungen
ist ein weiterer Schwerpunkt von Ingersoll Werkzeuge GmbH. Unser Know-how und Erfahrungspotenzial,
verbunden mit dem eigenen Anspruch an Qualitat, Funktionalitat und Innovation, gewahrleistet
unseren Kunden die optimale Werkzeuglosung fir individuelle Bearbeitungsaufgaben, fiir alle Branchen.
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@ STANDARD PLUS - EXPANDING THE RANGE

Ingersoll's standard program comprises a broad and worldwide established range of cutting
tools, suitable for the most various applications.

This range of cutting tools is constantly expanded: End mills, shell end mills, shoulder-type milling
cutters, face mills, slotting cutters, form milling cutters, indexable drills, solid carbide, adaptions,
set-up equipment and indexable inserts. With a complete line of tuming and engraving tools we can
now offer our customers a new group of products, thus expanding our capabilities as a broad-range
supplier. The development and production of special-purpose tools according to customer-specific
requirements is another important factor for Ingersoll Werkzeuge GmbH. Our know-how and great
potential of experience, combined with our own demand for quality, functionality and innovation,
guarantees our customers the optimum cutting tool solution - for individual machining tasks, for all
industries.
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@ SCHIENENBEARBEITUNG / RAIL MACHINING
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@ ENERGIE / POWER GENERATOR
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@ SCHIFFSDIESEL BEARBEITUNG / MILLING STROKE DIESEL

N RN 7 7T

Member IMC Group
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@ KURBELWELLENBEARBEITUNG / CRANKSHAFT

Member IMC Group
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@ SCHWEISSNAHTBEARBEITUNG / OFFSHORE INDUSTRY

1 0 Member IMC Group
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@ NE-METALLE / NON FERROUS MATERIALS
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@ SCHWERZERSPANUNGSWERKZEUGE / TOOLS FOR HEAVY MACHINING

63-125

63-125

125-315

160-315

125-315

200 - 400

100-315

160-315

125-315

50-315

160-400

125-315

gadp

80-315

125-315

alb

33-85

33-85

17

15

23

22

12

2

0,5

0,5

8.8

9

13

Beschreibung / Description

WaIzenst|rnfraser2EJ3J .F

Extended Flute End Mill 2EJ3J...F

Walzenst|rnfraser2EJ4J F

Extended Flute End Mill 2EJ4J...F

Eckfraser SI2N
ShoulderType Face Mill SJ2N

Eckfraser 9J2N
ShoulderType Face Mill 9J2N

Eckfraser SJ2R
ShoulderType Face Mill SJ2R

Eckfraser 9J2L
Shoulder-Type Face Mill 9J2L

Egalisier-Schlichtfraser EF2J
Semi-Finish / Finish Mill EF2J

MilicRoOeNMIUL
Egalisier-/ Schlichtfraser 6JDR
Semi-Finish-/ Finish Mill 6JDR

Egalisier-/ Schlichtfraser 6MDK
Semi-Finish / Finish Mill 6MDK

Schlichtfréser 6F2B
Finish Mill 6F2B

MiicRroe\MIILUL
Schlichtfréser 7F2K
Finish Mill 7F2K

PIanfraserSN2N
Face Mill SN2N

HiePoOSQUAD

Planfréser 5N6R
Face Mill 5SN6R

PIanfraserSNZR
Face Mill SN2R

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten. / Subject to printing error or technical changes.
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Serie / Code

2EJ3J.F

2EJ4).F

SI2N

9J2N

SJ2R

9J2L

EF2J

6JDR

6MDK

6F2B

7F2K

SN2N

5N6R

SN2R

Seite / Page

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29



Kok

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten. / Subject to printing error or technical changes.

125-315

125-315

200 - 400

100-315

80-315

80-315

100-315

100 - 400

100 - 400

100 - 400

100-400

100-400

100 - 400

100 - 400

alb

18

12

20

35

12

12

12

15-18

18-23

23-28

9

M

1

Beschreibung / Description

Planfraser SM2R
Face Mill SM2R

Planfréser 9C2N
Face Mill 9C2N

Planfréser 9C2L
Face Mill 9C2L

Hochvorschubfraser SP2L_R
High Feed Cutter SP2L_R

Planfraser DM_Q
Face Mill DM_Q

Planfraser DM2Q
Face Mill DM2Q

Planfraser DM1Q
Face Mill DM1Q

Schelbenfraser 4SJ6E...F/E (links rechts montiert)
3-Side Slot Mill 4SJ6...F/E (left and right mounted)

Schelbenfraser 4SJ6H...F/E (links rechts montiert)
3-Side Slot Mill 45J6...F/E (left and right mounted)

Schelbenfraser4SJ6L .F/E (links rechts montiert)
3-Side Slot Mill 45J6...F/E (left and right mounted)

Schelbenfraser4SJ6E .F/E (links montiert)
2-Side Slot Mill 45J6...F/E (left mounted)

Schelbenfraser 4SJ6E...F/E (rechts montiert)
2-Side Slot Mill 4SJ6...F/E (right mounted)

Schelbenfraser4SJ6H .FIE (links montiert)
2-Side Slot Mill 45J6...F/E (left mounted)

Schelbenfraser 4SJ6H...F/E (rechts montiert)
2-Side Slot Mill 4SJ6...F/E (right mounted)

. I Member IMC Gmup ”
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@ SCHWERZERSPANUNGSWERKZEUGE / TOOLS FOR HEAVY MACHINING

Serie / Code

SM2R

9C2N

9C2L

SP2L_R

DM_Q

DM2Q

DM1Q

4SJ6E...FIE

4SJ6E...FIE

4SJ6E...FIE

4SJ6E...FIE

4SJ6E...FIE

4SJ6E...FIE

4SJ6E...FIE

Seite / Page

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43
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@ SCHWERZERSPANUNGSWERKZEUGE / TOOLS FOR HEAVY MACHINING

D alb Beschreibung / Description Serie / Code Seite / Page
i, SeVIAX
-, 100- 400 13 Scheibenfraser 4SJ6L..F/E links montiert) 4SJ6L.FIE 44
“ees 2:Side Slot Mill 43J6...F/E (left mounted)
- :
- - Scheibenfréser 4SJ6L...F/E Schnittbreite 13 mm (rechts
;- 100-400 13 montiert) 4SJ6L.FIE 45
een 2:Side Slot Mill 45J6.. F/E 13 mm cutting width (right
mounted)
85-500 16-54 Bohrzirkularfraser 36UR_ 36UR_ 46
Circular Boring Mill 36UR_
IDeTTHIREAD"
38-112 - Gewindezirkularfraser 17Y1_ 1712 47
Thread Mill 17Y1_

DIN 69871-A50/60 Fraseraufnahmen mit Plananlage 48
1S0 50/60 DIN69871A Ingersoll Flange Contact

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten. / Subject to printing error or technical changes.
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D alb Beschreibung / Description

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten. / Subject to printing error or technical changes.
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Serie / Code

Seite / Page
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B EVOTECeNVLA L " WAZENSTIRNFRASER 2EI3LF |

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

16

Artikel-Nr.
Designation

2EJ3J063033F2R00
2EJ3J063063F2R00
2EJ3J080054F3R00
2EJ3J080075F3R00
2EJ3J100085F4R00
2EJ3J125085F4R00

DGM324R300

Artikel-Nr.
Designation

fz(min/max

DGM324R300 0,10/0,25
DGM324R301 0,10/0,25
DGM324R302 0,10/0,25

946 6
Ausfiihrung :
IN2
Design

63 27 55 60 90 &) 9 3 v 0,95
63 27 55 90 90 63 18 3 v 1,40
80 32 73 75 90 54 20 4 v 2,00
80 32 73 100 90 75 28 4 v 2,70
100 40 92 120 90 85 40 5 v 5,50
125 40 114 120 90 85 48 6 v 9,20
DGM324R301 DGM324R302
71
T

i i
Jless \0 %
IN4015 | IN4030 | IN4035 | IN4040 .-.

positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8

© ¢ © ®© ©

positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O e @ .
©e 9 & ®© @

)

positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2

ZUBEHOR ©
SPARE PARTS

\
&

-~ .

SM40-143-H0 (4,5Nm) DST15S

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver

‘ I Member IMC Gmup ”
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B EVOTECe\IAK

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

2EJ4J063033F2R00 63 27 55
2EJ4J063063F2R00 63 27 55
2EJ4J080054F3R00 80 32 73
2EJ4J080075F3R00 80 32 73
2EJ4J100085F4R00 100 40 92
2EJ4J125085F4R00 125 40 114
DGM324R300

Artikel-Nr.
Designation

fz(min/max

DGM324R300 0,10/0,25
DGM324R301 0,10/0,25
DGM324R302 0,10/0,25

Au

sfiihrung

Design

positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8
positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6

positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2

ZUBEHOR ®
SPARE PARTS

N\
&

60
90
75
100
120
120

™ WALZENSTIRNFRASER 2EJ4J...F
EXTENDED FLUTE END MILL 2EJ4J...F

90
90
90
90
90
90

DGM324R301

33
63
54
75
85
85

12
24
25
35
48
56

24

@@@

~ o oo~

6 \
IN2505 | IN4015

ee®

PII

0,94
1,40
2,00
2,72
5,70
9,18

NS SN S

DGM324R302

o

e
RIRIRY

@
i
O

=M

-k ®@=N O=5 O-=

71

%
IN4030 [ IN4035 | IN4040 ...

H

<~ .

SM40-143-H0 (4,5Nm) DST15S

. I Member IMC Gmup

Cuttlng Tools

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver

oll
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AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.
Designation

SJ2N125R00
SJ2N160R00
SJ2N200R00
SJ2N250R00
SJ2N315R00

DNM434R201

Artikel-Nr.
Designation

DNM434R201
DNM434R202
DNM434R204

ZUBEHOR
SPARE PARTS

23,8

fz(min/max)

125
160
200
250
315

Ausfithrung

™ ECKFRASER SJ2N
SHOULDER-TYPE FACE MILL SJ2N

40
40
60
60

E‘:K\‘

Design

100
130
160
221
221

63 90° 17
66,7 = 63 90° 17
101,6 - 63 90° 17
101,6 - 63 90° 17

1016 1778 80 90° 17

DNM434R202

0,10/0,38 Schrupp-Geometrie R0,8 / roughing geometry R0,8
0,10/0,38 Schrupp-Geometrie R1,6 / roughing geometry R1,6
0,10/0,38 Schrupp-Geometrie R3,2 / roughing geometry R3,2
® @
¢

&2

DNM434R204

@54

3,20
5,20
7,10
13,30
25,00

N,

)

@-K @®=N O=5 C=H

'© I

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S

PAR0636

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver & = Anlageklotz / Anvil

. I Member IMC Gmup ”
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u ™ ECKFRASER 9J2N
B POWER®GN\I/A DK o berrire Face MiLL 9221
AUENAHME NACH DIN 8030 @f @, 65’
ADAPTION ACC.TO DIN 8030

8 R
Q
a
Artikel-Nr.
Designation
9J2N160R00 160 40 130 66,7 - 63 15 8 6,00
9J2N200R00 200 60 160 101,6 - 63 15 10 8,00
9J2N250R00 250 60 220 1016 - 63 15 12 15,00
9J2N315R00 315 60 220 1016 1778 80 15 14 31,00
LSE435R100 LSE435R100 - B LPE435R100
. 14,28 85

LPE435R102

LPE435R102 - B

254
- - !

19,056
{C
\e

A 19,05
{C
a\w
—

I~
N
o

, 85 @
Artikel-Nr. Ausfiih Eg
EE feminfmax) g IN2015 | IN6530
Designation Design 3

LSE435R100 0,10/0,80 neutrale Geometrie / neutral geometry

LSE435R100 - B 0,10/0,70 neutrale Stahlgeometrie / neutral steel geometry o
LPE435R100 0,10/0,80 positive Geometrie, gefast / positive geometry, K-land O O
LPE435R100 - B 0,10/0,70 pos. Geometrie, gefast il Stahl / pos. geometry with K-and for steel o
LPE435R102 0,10/0,80 positive Geometrie, gefast / positive geometry, K-land O
LPE435R102 - B 0,10/0,70 positive Geometrie, gefast fiir Stahl / neutral steel geometry o

@-p O=M @=K @®=N O=S5 OC=H

ZUBEHOR ® & @ © ®© &
§ \
SPARE PARTS \\\\\\\\\ \\\\\\\\\\

SM50-160-10 (6,0Nm) DST20S NE143R67 SM40-130-00 (4,5Nm)

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver @ = L-Nest/ L-nest @ = Spannschraube / Insert screw

Member IMC Gmup 1 9
® /ngersoll
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AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

™ ECKFRASER SJ2R
SHOULDER-TYPE FACE MILL SJ2R

X
a3
&

'b:)

ol
i

S'l
T

]

o) 1B

SJ2R125R00
SJ2R160R00
SJ2R200R00
SJ2R250R00
SJ2R315R00

DPM436R060

Artikel-Nr.

Designation

DPM436R060
DPM436R101

ZUBEHOR
SPARE PARTS

20

125 40 100 - - 63 23 6 3,30
160 40 130 66,7 = 63 23 7 5,50
200 60 160 1016 - 63 23 9 7,60
250 60 221 1016 - 63 23 1 13,90
315 60 221 1016 1778 80 23 13 24,50

DPM436R101

25

17,6

! , 9.5
: Ausfiihrung :
fz(min/max) - IN2005 [ IN2015 | IN2030 | IN2505 [ IN2515 | IN2530 | IN2540
0,10/0,80 positive Geometrie / positive geometry e O e
0,10/0,80 Schrupp-Geometrie / roughing geometry e O ® .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

® @ ®
¢ 7| © I

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S PAR0629

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver & = Anlageklotz / Anvil

® /rigersoll
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u ™ ECKFRASER 9J2L
B POWERGN\I/ADK o bearibeeace miLL 9221
AUENAHME NACH DIN 8030 @f @ 6;"
ADAPTION ACC.TO DIN 8030

@d1

Artikel-Nr.

Designation

9J2L200R00 200 60 160 1016 63 22 9 8,00
9J2L250R00 250 60 220 1016 63 22 13 15,00
9J2L315R00" BIlS 60 220 1016 80 22 15 31,00
9J2L400R00 400 60 220 1016 80 22 19 42,00

"zusétzlich mit Lochkreis @177,8 / Additional colt circle @177,8 mm

LSE446R001 LSE446R001 - B LPE446R100

' . .
5
oo ™7 5| ] [
N
‘ 9,52 14,28 ‘ 9,52

28,57 |8
-4[, S
ES

LPE446R100 - B

at

Qualit

s o
Artikel-Nr. Ausfiih =3
Designation Design G

LSE446R001 0,20/1,00 neutrale Geometrie / neutral geometry

LSE446R001 - B 0,20/1,00 neutrale Stahlgeometrie / neutral steel geometry O
LPE446R100 0,15/0,80 positive Geometrie, gefast / positive geometry, K-land O
LPE446R100 - B 0,15/0,80 pos., gefast fiir Stahl / pos. with K-land for steel O

@=p O=M @=K @=N O=5 C=H

ZUBEHOR ® ( |° © ®©
c
SPARE PARTS C

SM50-190-10 (6,0Nm) DS-T20S NE143R13 SM50-190-00 (6,0Nm)

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver @ = L-Nest/ L-nest @ = Spannschraube / Insert screw

Member IMC Group 2 1
® /ngersoll
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™ EGALISIER-SCHLICHTFRASER EF2J
. é,@QMA X SEMI-FINISH / FINISH MILL EF2J
AUFNAHME NACH DIN 8030 @f @, =
ADAPTION ACC.TO DIN 8030 Ega
L

@D1

Artikel-Nr.

Designation

EF2J100R00 100 32 80 - - 50 90 12 812 10 2 1,70
EF2J125R00 125 40 100 - - 63 90 12 10/2 12 2 3,75
EF2J160R00 160 40 130 66,7 - 63 90 12 1213 15 3 5,20
EF2J200R00 200 60 160 101,6 = 63 90 12 15/3 18 3 8,07
EF2J250R00 250 60 221 1016 = 63 90 12 20/4 24 4 13,20
EF2J315R00 315 60 221 1016 1778 80 90 12 26/4 30 4 26,80
Fraser wird mit Kassette 56B183R01 ausgeliefert. / Cutter is supplied with cartridge 56B183R01.

DGM324R300 DGM324R301 DGM324R302

Q rwﬁ% 7.1 ’Ji% 7.1 rrj_z,% 7.1
X 4,4 \'%'9

YDA323L101 YDA323L114

24,4 244 S

;)‘52 ;,‘52 4,76

Tl ’ e
AR lmin/may) Aosiairung S 8| INT0K | IN0560 | IN2010 | IN2040 | IN2505 | IN4015 | IN4030 | IN4035
Designation Design 3©
DGM324R300 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8 e o e @
DGM324R301 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e o e @
DGM324R302 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e O e @
YDA323L101 fu1/s Breitschlichtschneide R1,0 / wiper finishing edge R1,0 . D . .
YDA323L114 fu1/5 verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0/ shortwiper finishing edge R1,0 . D . .
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H
ZUBEHOR o \\‘\& @ \\(’5 © RN |0 EY
SPARE PARTS & S \i \j.
SM40-143-H0 (4,5Nm) SM40-110-00 (4,5Nm) DST15S 56B183R01 5EJ183R00 KR012-002 SB060-01

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Spannschraube / Insert screw ® = Schraubendreher / Screw driver @ = Kassette fiir YDA323... / Cartridge for YDA323...
® = Kassette fiir DGM324R3../ Cartridge for DGM324R3.. ® = Rundkeil / Circular wedge @ = Differentialschraube / Differential screw

2 2 Member IMC Group
® /ngersoll
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B MICIRO®MIILL & i soor

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

6JDR160R00 160 40 90 66,7 - 63 90° 2 15 14/3 17 3 6,20
6JDR160R01 160 40 90 66,7 - 63 90° 2 15 113 14 3 6,20
6JDR200R00 200 60 160  101,6 - 63 90° 2 15 193 22 3 8,00
6JDR200RO1 200 60 160  101,6 - 63 90° 2 15 16/3 19 3 8,00
6JDR250R00 250 60 220 1016 - 63 90° 2 15 253 28 3 15,00
6JDR250R01 250 60 220 1016 - 63 90° 2 15 2213 25 B 15,00
6JDR315R00 315 60 220 1016 1778 80 90° 2 15 33/3 36 3 22,00
6JDR315R01 315 60 220 1016 1778 80 90° 2 15 28/3 31 3 22,00

fiir Einstellschraube Schraubendreher DS-HOAT verwenden / For setting screw, use wrench DS-HOAT

DPD324-114-J YDA334L102

w%f% 9! wsH
Artikel-Nr. Ausfith =
S feminfmax) g IN2010 | IN2040
Designation Design
I

52
I}

DPD324-114-) 0,10/0,50 positive Geometrie / positive geometry
YDA334L102 fu1/15 Breitschlichtschneide / wiper insert . .

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=S C=H

- - - . .
ZUBEHOR (® ‘® >
S A
SPARE PARTS & / a \’

SM40-110-00 (4,5Nm) DST15S §C050-01 PA-5009
(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver @ = Einstellschraube / Setting screw @ = Anlageklotz fiir YDA.../ Anvil for YDA...

Member IMC Group 2 3
® /ngersoll
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@\l

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

6MDK125R00 125 40 100 142
6MDK125R01 125 40 100 142
6MDK160R00 160 40 100 177 66,7
6MDK160R01 160 40 100 177 66,7
6MDK200R00 200 60 160 217 1016
6MDK200R01 200 60 160 217 1016
6MDK250R00 250 60 220 267 1016
6MDK250R01 250 60 220 267 1016
6MDK315R00 315 60 220 332 1016
6MDK315R01 315 60 220 332 1016
SPE-33R101-J YDA334L102

Artikel-Nr. Ausfiihrung

fz(min/max) D

Designation

™ EGALISIER-/ SCHLICHTFRASER 6MDK
SEMI-FINISH / FINISH MILL 6MDK

&

63 60° 2 15 1472 16 2 4,80
63 60° 2 15 1172 13 2 4,50
63 60° 2 15 193 22 3 6,60
63 60° 2 15 1473 17 3 6,30
63 60° 2 15 2213 25 3 9,90
63 60° 2 15 1813 21 3 9,30
63 60° 2 15 2913 32 3 17,00
63 60° 2 (5 23/3 26 3 16,60
177,8 80 60° 2 15 3713 40 B 33,10
177,8 80 60° 2 15 3013 3B 3 29,70

4,4

6,35
@ O

9

52

Qualitat
Grade

@=-P O=M @=kK @®=N O=5 C=H

SPE-33R101-J 0,10/0,50 positive Geometrie / positive geometry
YDA334L102 fu115 Breitschlichtschneide / wiper insert . .
ZUBEHOR o ¢ ® SCHEE @
(NN
SPARE PARTS G e \’

© I

SM40-110-00 (4,5Nm) DST15S SC050-01

PA-5008

PA-5009

(@ = Spannschraube/ Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver (@ = Einstellschraube / Setting screw @ = Anlageklotz fiir SPE... / Anvil for SPE... ® = Anlageklotz fiir YDA.../ Anvil for YDA...

24

® /rigersoll

Cutting Tools



B MICRO®NMIILL L2

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

6F2B050R00 50 22 44 - - 40 0,5 10 3 0,40
6F2B063R00 63 22 48 - - 40 0,5 10 3 0,60
6F2B08OR00 80 27 70 - - 50 0,5 10 4 1,50
6F2B100R00 100 32 80 - - 50 0,5 10 6 2,00
6F2B125R00 125 40 100 - : 63 0,5 10 6 3,50
6F2B160R00 160 40 130 66,7 - 63 0,5 10 8 5,00
6F2B200R00 200 60 160 101,6 - 63 0,5 10 10 8,00
6F2B250R00 250 60 220 1016 - 63 0,5 10 12 13,0
6F2B315R00 315 60 220 1016 1778 63 0,5 10 18 26,0

YDA323L101 YDA323L104 YDA323L114
4,4

f ng -
7 — 476

CTRN a0

8

12,7

12,7

ﬂ 7, : 52 052 476
Artikel-Nr. Ausfiih Eg

S feminfmax) g INTOK | INO560 | IN2010 | IN2040 ....
Designation Design G

9,

YDA323L101 fu1/s Breitschlichtschneide R1,0 / wiper finishing edge R1,0 . O . .
YDA323L104 fu1/s Breitschlichtschneide RO,5 / wiper finishing edge R0,5 . O . .
YDA323L114 fu1/5 verkiirzte Breitschlichtschneide R1,0/ shortwiper finishing edge R1,0 . O . .

@=-P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

ZUBEHOR B CHE S CEE
((
SPARE PARTS & O

SM40-110-00 (4,5Nm) DST15S 5C050-01 PN072-03

@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver @ = Einstellschraube / Setting screw @ = Exzenterstift / Eccentric pin

Member IMC Group 2 5
® /ngersoll

Cutting Tools



B MICRO®\/J[LL, SCHLCHTFRASER 772K

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

7F2K160R00 160 40 130 66,7 - 63 0,5 15 4 5,00
7F2K200R00 200 60 160 101,6 - 63 0,5 15 6 8,00
7F2K250R00 250 60 220 101,6 - 63 0,5 15 6 13,00
7F2K315R00 315 60 220 1016 1778 63 0,5 15 8 20,00
7F2KA00R00 400 60 220 1016 1778 80 0,5 15 12 30,00
YCE434-001

Artikel-Nr.

T
1,5x30°

0
=1
9_’
14,28 6,35 ﬂ

Designation

YCE434-001

ZUBEHOR
SPARE PARTS

26

i Ss
fominfmax) g INTOK | IN0560 | IN2010 | IN2040 ....
Design 3

fu1/10 Breitschlichtschneide / wiper insert . O . .
@-p O=M @@=k @®=N O=5 C=H

@® & @ ® ‘® @
\ &

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S SC050-14 PN072-03

@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver @ = Einstellschraube / Setting screw @ = Exzenterstift / Eccentric pin

® /rigersoll

Cutting Tools



™ PLANFRASER SN2N
FACE MILL SN2N

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

SN2N125R00 125 100 40 100 150 - - 63 45° 838 7 4,70
SN2N160R00 160 130 40 130 185 66,7 - 63 45° 838 9 7,10
SN2N200R00 200 160 60 160 225 1016 - 63 45° 88 1 9,80
SN2N250R00 250 221 60 221 275 1016 - 63 45° 838 14 15,20
SN2N315R00 315 221 60 221 340 1016 1778 80 45° 8,8 17 23,6

DNM434R245

i 16,2
Artikel-Nr. Ausfiih B

(KEERE fminfmax) o rng = 3| IN2505 | IN2515 | IN2530 | IN2540

DENENT) Design 3

DNM434R245 0,10/0,50 positive Schrupp-Geometrie / positive roughing geometry e O @ .
@-p O=M @@=k @®=N O=5 C=H

18
=
I+

" ® @ ®
ZUBEHOR (Q <>
\
SPARE PARTS & / _

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S PAR0636

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver & = Anlageklotz / Anvil

Member IMC Group 2 7
® /ngersoll

Cutting Tools



B HilePOSQUAD S N*

AUFNAHME NACH DIN 8030 oz >~
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

5N6R0O80OR00 80 98,1 27 80 - 50 45 9 7 v 1,52

5N6R100R00 100 1181 32 90 = 55 45 9 8 v 2,29

5N6R125R00 125 1431 40 100 - 65 45 9 10 4 4,21

5N6R160R00 160 1781 40 130 66,7 65 45 9 12 4 7,18

5N6R200R00 200 2181 60 160 1016 63 45 9 14 7,23

5N6R250R00 250 2681 60 220 1016 63 45 9 16 13,69
5N6R315R00 315 3331 60 220 1016 80 45 9 18 27,67

SHEW1504AJTN

SHET1504AETN-HR

254 @54

SHEH1504AEN-P
&6\ ﬁ
15,8 4.8

L] fminimax)  Ausfufrung I IN05S | IN2035 | IN4005 | IN4030 | IN6535 ...
Designation Design

SHET1504AETN-HR  0,25/0,35 hoch-positive Geometrie / high positive geometry @ e . CD
SHEW1504AJTN 0,20/0,50 neutrale Geometrie / positive geometry e
SHEH1504AEN-P 0,05/0,30 positive Alugeometrie / positive aluminum geometry .

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

.- ® @
ZUBEHOR
¥
SPARE PARTS \\\\\\

SM50-120-10 (6,0Nm) DS-T20S

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver

28

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



™ PLANFRASER SN2R
FACE MILL SN2R

AUFNAHME NACH DIN 8030 L >
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

D1
@D
ad1
@d2

Artikel-Nr.

Designation

SN2R125R00 125 151 40 100 157 - - 63 45 13 6 5,25
SN2R160R00 160 187 40 130 192 66,7 - 63 45 13 7 7,57
SN2R200R00 200 227 60 160 232 1016 - 63 45 13 9 10,49
SN2R250R00 250 277 60 221 282 1016 - 63 45 13 1 15,92
SN2R315R00 315 342 60 221 347 1016 1778 80 45 13 13 32,13

DPM436R045 DPM436R046 DPM436R101

o " ’ ! " ’ ! "
Y
o 17.6 ' o 17.6 ' o 17.6 9.5

DPM436R101T12

5.4

Artikel-Nr. Ausfiih 5
o fminjmax) o S 2| IN2505 | IN2515 | IN2530 | IN2540

Designation Design

DPM436R045 0,10/0,80 positive Geometrie / positive geometry O @ .
DPM436R046 0,10/0,80 posiive Geometrie, mit Eckenradius / positive geometry with comer radius e O @ .
DPM436R101 0,10/0,80 Schrupp-Geometrie / roughing geometry e O @ .
DPM436R101T12  0,10/0,80 verstarkte Schrupp-Geometrie / stronger roughing geometry e O @ .

@-p O=M @@=k @®=N O=5 O=H

" ® ® ® 7
ZUBEHOR @
\\\\\& N
SPARE PARTS ¢

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S PAR0629

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver & = Anlageklotz / Anvil

29

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.
Designation

SM2R125R00
SM2R160R00
SM2R200R00
SM2R250R00
SM2R315R00

DPM436R060

™ PLANFRASER SM2R
FACE MILL SM2R

30

Artikel-Nr.

Designation

DPM436R060
DPM436R101

ZUBEHOR
SPARE PARTS

125 146 40 100 - - 63 60 18 6 4,10
160 181 40 130 66,7 - 63 60 18 7 6,00
200 221 60 160 101,6 - 63 60 18 9 8,50
250 271 60 221 101,6 - 63 60 18 1 14,00
315 336 60 221 1016 1778 80 60 18 13 28,90
DPM436R101
25,4
& &
175 | 952 " a7s 9,5
: Ausfiihrung

fz(min/max) - IN2005 [ IN2015 | IN2030 | IN2505 [ IN2515 | IN2530 | IN2540

0,10/0,80 positive Geometrie / positive geometry e O e

0,10/0,80 Schrupp-Geometrie / roughing geometry e O ® .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

O]

\
&

2

'© I

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S

PAR0629
(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver & = Anlageklotz / Anvil

® /rigersoll

Cutting Tools



B POWEReNVIA T

AUFNAHME NACH DIN 8030 L
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

9C2N125R00 125 40 100 152 - - 63 60 12 6 4,00
9C2N160R00 160 40 130 187 66,7 - 63 60 12 8 6,00
9C2N200R00 200 60 160 227 1016 - 63 60 12 10 8,00
9C2N250R00 250 60 220 277 1016 - 63 60 12 12 14,00
9C2N315R00 315 60 220 342 1016 1778 80 60 12 14 30,00

LSE435R100 LSE435R100 - B LPE435R100

g BB 8 8

19,05
19,05

N
EN
N
®

19,05
ECD
[}

|13 |

LPE435R100 - B

Artikel-Nr. Ausfiih 5
EEE fominmax) g IN2015 | IN6530
Designation Design

LSE435R100 0,10/0,80 neutrale Geometrie / neutral geometry

LSE435R100 - B 0,10/0,70 neutrale Stahlgeometrie / neutral steel geometry O
LPE435R100 0,10/0,80 positive Geometrie, gefast / positive geometry, K-land O O
LPE435R100 - B 0,10/0,70 pos. Geometrie, gefast fiir Stahl / pos. geometry with K-land for steel O

@-p O=M @=K @®@=N O=5 OC=H

= @ @ ® @
ZUBEHOR
«® RE
SPARE PARTS Q \

SM50-160-10 (6,0Nm) DST20S NE143R67 SM40-130-00 (4,5Nm)

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver @ = L-Nest/ L-nest @ = Spannschraube / Insert screw

Member IMC Gmup 3 1
® /ngersoll

Cuttlng Tools



B POWER®\I/A 2K

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

™ PLANFRASER 9C2L
FACE MILL 9C2L

Artikel-Nr.

Designation

9C2L200R00 200 60 160 242 1016 80 20 8 16,00
9C2L200R01 200 60 160 242 1016 80 20 10 16,00
9C2L250R00 250 60 220 292 1016 80 20 10 26,00
9C2L250R01 250 60 220 292 1016 80 20 14 26,00
9C2L315R00 315 60 220 357 1016 80 20 12 35,00
9C2L315R01 315 60 220 357 1016 80 20 16 35,00
9C2L400R00 40 60 220 442 1016 80 20 16 46,00
9C2L400R01 400 60 220 442 1016 80 20 22 46,00

LSE446R001 - B LPE446R100
5.4 5.4 5.4

LPE446R100 - B

32

| B

9,62

_ 2857

14,28

©

‘ 9,562 -

Artikel-Nr.
Designation

Ausfiihrung
Design

fz(min/max)

at

Qualit

B .-.-.-
(&)
®

LSE446R001 0,20/1,00 neutrale Geometrie / neutral geometry
LSE446R001 - B 0,20/1,00 neutrale Stahlgeometrie / neutral steel geometry O
LPE446R100 0,15/0,80 positive Geometrie, gefast / positive geometry, K-land O
LPE446R100 - B 0,15/0,80 pos., gefast fiir Stahl / pos. with K-land for steel O
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H
ZUBEHOR v ¢ @ © ©
SPARE PARTS &
SM50-190-10 (6,0Nm) DST20S NET43R13 SM50-190-00 (6,0Nm)
(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver @ = L-Nest/ L-nest @ = Spannschraube / Insert screw

Group

® /rigersoll

Cutting Tools



™ HOCHVORSCHUBFRASER SP2L_R
HIGH FEED CUTTER SP2L_R

AUFNAHME NACH DIN 8030 2 4 w2
ADAPTION ACC.TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

SP2L100R00 100 1385 32 90 - - 50 13 39 5 1,6° 2,80
SP2L125R00 125 1635 40 100 - - 63 13 35 6 1,35° 4,80
SP2L160R00 160 1983 40 130 66,7 - 63 13 35 7 1° 7,20
SP2L200R00 200 2383 60 160 1016 - 63 13 35 9 0,8° 9,90
SP2L250R00 250 2883 60 221 1016 1778 63 13 3,5 1 0,6° 15,50
SP2L315R00 315 3533 40 221 1016 1778 80 13 35 13 - 27,70
DPM436R105 DPM436R105T11 DPM436R101

@54 5,4
. .
0|
|
i ;
184 9,52

Ll o B
Al —— S 2| IN2505 | IN2515 | IN2530 | IN2540
Designation Design 3°

DPM436R101T12

tat

DPM436R105 0,10/0,80 positive Geometrie / positive geometry e O @ .
DPM436R105T11  0,10/0,80 positive Geometrie, gefast / positive geometry, K-land e O @ .
DPM436R101 0,10/0,80 Schrupp-Geometrie / roughing geometry e O @ .
DPM436R101T12  0,10/0,80 verstarkte Schrupp-Geometrie / stronger roughing geometry e O @ .
@=-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

5 ® ® @
ZUBEHOR
\\\\\& oy
SPARE PARTS \\\\\\

SM50-160-10 (6,0Nm) DS-T20S PAR0629
(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver & = Anlageklotz / Anvil
® /iigérsoll *

Cutting Tools



B DiFCSeDECA™ HEHMS

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

G

2D1
oD

wHew -
@d1

Lm
y

Artikel-Nr.
Designation
DM6Q080R00 80 91,3 27 70 - - 55 70 12 4 v 1,30
DM5Q100R00" 100 1113 32 85 - - 55 70 12 7 v 1,97
DM6Q100R00 100 111,332 85 - - 55 70 12 5 v 2,03
DM5Q125R00" 125 1364 40 100 - - 63 70 12 8 v 3,68
DM6Q125R00 125 1363 40 100 - - 63 70 12 6 4 3,72
DM5Q160R00" 160 1714 40 130 66,7 - 63 70 12 10 5,01
DM6Q160R00 160 1713 40 130 66,7 - 63 70 12 8 4,96
DM5Q200R00" 200 2113 60 160 1016 - 63 70 12 13 8,32
DM6Q200R00 200 2112 60 160 101,6 - 63 70 12 10 8,30
DM5Q250R00" 250 2613 60 190  101,6 - 63 70 12 17 15,10
DM6Q250R00 250 261,22 60 190  101,6 - 63 70 12 12 15,14
DM5Q315R00" 315 3263 60 225 1016 1778 80 70 12 21 25,86
DM6Q315R00 315 3262 60 225 1016 1778 80 70 12 14 25,56
Venge Teilung (nur fiir kurzspanende Werkstoffe) / Narrow spacing (only for short chip producing materials)
PNCU1708GNTR PNCQ1706GNTN
| 2235 | s | 65 |
Artikel-Nr. Ausfiih E«v
IR famin/max) o = 8| IN2005 | IN2030 | IN2040 | IN2505 | IN2530 | IN4030 | IN6515
Designation Design 3@
PNCU1708GNTR 0,30/0,50 positive Geometrie / positive geometry e e .
PNCQ1706GNTN 0,30/0,50 neutrale Geometrie, gefast / neutral geometry, K-land e e .
@=p O=M @=kK @®=N O=S5 O=H
. ® @
ZUBEHOR
®
SPARE PARTS \\\\\\
SM50-130-R0 (6,0Nm) DS-T20T
(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver
34

. I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



B DIPOSeDEICAND PLANFRASER DM20

AUFNAHME NACH DIN 8030 L
ADAPTION ACC. TO DIN 8030
L
[ 5
SIS S
a o
'S

Artikel-Nr.
Designation
DM2Q080R00 80 91,3 27 70 - - 55 70 12 4 4 1,32
DM2Q100R00 100 111,332 85 - - 55 70 12 5 4 2,02
DM2Q125R00 125 1363 40 100 - - 63 70 12 6 4 3,68
DM2Q160R00 160 171,340 130 66,7 - 63 70 12 8 5,06
DM2Q200R00 200 2112 60 160  101,6 - 63 70 12 10 8,24
DM2Q250R00 250 2612 60 190 101,6 - 63 70 12 12 14,97
DM2Q315R00 315 3262 60 225 1016 1778 80 70 12 14 25,64
PNCU1708GNTR PNCQ1706GNTN
26,1
g’\f-’ E
| 2235 | 83 | | 65 | |

Tl . Eo
AR fminimag  Ausfunung IN2005 | IN2030 | IN2040 | IN2505 | IN2530 | IN4030 | IN6515 .
Designation Design 3©
PNCU1708GNTR 0,30/0,50 positive Geometrie / positive geometry e e .
PNCQ1706GNTN 0,30/0,50 neutrale Geometrie, gefast / neutral geometry, K-land e e .

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

A (0] @ ® @ ® S
ZUBEHOR

¥ &S \

SPARE PARTS C O /

Durchmesserbereich / Diameter Range
80-160 SM50-170-R0 (6,0Nm) DST20T $J-5061 SFO70R01 DS-HOST
200- 315 SM50-170-R0 (6,0Nm) DS-T20T §J-5062 SFO70R01 DS-HOST
(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver @ = Unterlegplatte / Shim @ = Gewindebuchse / Bushing ® = Spannschliissel / Wrench

Member IMC Group 3 5
® /ngersoll

Cutting Tools



B DIPOSeDEICAND PLANFRASER DM1a

AUFNAHME NACH DIN 8030 oz
ADAPTION ACC. TO DIN 8030
L
) 5
SIS 3
a o
'S

36

Artikel-Nr.

Designation

DM1Q100R00 100 111,332 85 - - 55 70 12 6 v 2,05
DM1Q125R00 125 1364 40 100 = - 63 70 12 8 v BVE
DM1Q160R00 160 1714 40 130 66,7 - 63 70 12 10 5,13
DM1Q200R00 200 211,360 160 1016 - 63 70 12 12 8,38
DM1Q250R00 250 2613 60 190 1016 - 63 70 12 16 15,12
DM1Q315R00 315 3263 60 225 1016 1778 80 70 12 20 25,95

PNCU1708GNTR

PNCQ1706GNTN

26,1

?\’\‘5 E
| 2235 | 83 | | 65\ \
Artikel-Nr. i E
e i) S 3| IN2005 | IN2030 | IN2040 | IN2505 | IN2530 | IN4030 | IN6515
DENENT) Design
PNCU1708GNTR 0,30/0,50 positive Geometrie / positive geometry e e .
PNCQ1706GNTN 0,30/0,50 neutrale Geometrie, gefast / neutral geometry, K-land e e .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

® Q
A I

SM50-170-R0 (6,0Nm) DST20T §J-5062 SFO70R01 DS-HO5T
@ = Spannschraube / Insert screw (@ = Schraubendreher / Screw driver @ = Unterlegplatte / Shim @ = Gewindebuchse / Bushing ® = Spannschliissel / Wrench

ZUBEHOR v % |? @ ©
SPARE PARTS © S

‘ I Member IMC Gmup ”

Cuttlng Tools



™ SCHEIBENFRASER 4SJ6E...F/E SCHNITTBREITE 15-18 MM (LINKS RECHTS MONTIERT)
3-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 15-18 MM CUTTING WIDTH (LEFT AND RIGHT MOUNTED)

AUFNAHME NACH DIN 8030 ol @,
ADAPTION ACC. TO DIN 8030
L

Artikel-Nr.

Designation

45J6E100015F2R00 100 27 47 - - 45 1518 6 3 0,91
45J6E125015E9R00 125 32 58 - - 45 1518 8 4 1,28
4SJ6E160015E5R00 160 40 70 - - 45 1518 12 6 2,06
45J6E200015E5R00 200 40 90 - - 45 1518 14 7 3,74
45J6E250015F6R00 250 60 130 101,6 - 45 1518 18 9 5,70
45J6E315015F6R00 315 60 130 101,6 - 45 1518 20 10 7,70
45J6E400015F7R00 400 60 221 1016 1778 45 1518 22 1 14,00

Schnittbreite "b" bei Bestellung definieren! / Define cutting with "b" in case of order.

DPM314-001

DPM314-002

244 24,4
1 ' ;
e g
& &
11,5 6,35 Qd, 1,5 6,35 {6‘

DPM314-001 - P
@44 —

10,5

DPM314-004
D44

Artikel-Nr. : Ausfiihrung
o fz(min/max) .
Designation Design
DPM314-001 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 / positive geometry RO0,8 e o . .
DPM314-001 - P 0,10/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .
DPM314-002 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
DPM314-004 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e o . .
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H
ZUBEHOR BV CHE o R © > |? @/)),
SPARE PARTS & h \ -/
SM40-120-20 (4,5Nm) DST15S 4SE132R00 4SE132L00 2K0610-01 SB060-01 SC080-01

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver (@ = Wendeplattenhalter RH / Cartridge RH @ = Wendeplattenhalter LH / Cartridge LH
® = Klemmkeil / Locking wedge (® = Differentialschraube / Differential screw @ = Stellschraube / Setting screw

Member IMC Group 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools



™ SCHEIBENFRASER 4SJ6H...F/E SCHNITTBREITE 18-23 MM (LINKS RECHTS MONTIERT)
3-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 18-23 MM CUTTING WIDTH (LEFT AND RIGHT MOUNTED)

AUFNAHME NACH DIN 8030 Ol @
ADAPTION ACC. TO DIN 8030
L

Artikel-Nr.

Designation

45J6H100018F2R00 100 27 47 - - 45 1823 3 1,00
45J6H125018E9R00 125 32 58 - - 45 1823 4 1,46
45J6H160018E5R00 160 40 70 - - 45 1823 12 6 2,39
45J6H200018E5R00 200 40 90 - - 45 1823 14 7 4,26
45J6H250018F6R00 250 60 130 101,6 - 45 1823 18 9 7,50
45J6H315018F6R00 315 60 130 1016 - 45 1823 20 10 9,00
45J6HA400018F7R00 400 60 221 1016 1778 45 1823 22 1 17,00

Schnittbreite "b" bei Bestellung definieren! / Define cutting with "b" in case of order.

DPM324-001 DPM324-001 - P DPM324-002

DPM324-004

Artikel-Nr. : Ausfiihrung
o fz(min/max) .
Designation Design
DPM324-001 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 / positive geometry RO0,8 e o . .
DPM324-001 - P 0,10/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .
DPM324-002 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
DPM324-004 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e o . .
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H
ZUBEHOR BV CHE S R © > |? @/)),
SPARE PARTS & h \i )
SM40-120-20 (4,5Nm) DST15S 4SH172R00 4SH172L00 2K0610-02 SB060-01 SC080-01

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver (@ = Wendeplattenhalter RH / Cartridge RH @ = Wendeplattenhalter LH / Cartridge LH
® = Klemmkeil / Locking wedge (® = Differentialschraube / Differential screw @ = Stellschraube / Setting screw

3 8 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools



AUFNAHME NACH DIN 8030 ol @,
ADAPTION ACC. TO DIN 8030
L

Artikel-Nr.
Designation

45J6L100023F2R00
45J6L125023E9R00
45J6L160023E5R00
45J61200023E5R00
45J6L250023F6R00
45J6L315023F6R00
45J61400023F7R00

™ SCHEIBENFRASER 4SJ6L...F/E SCHNITTBREITE 23-28 MM (LINKS RECHTS MONTIERT)
3-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 23-28 MM CUTTING WIDTH (LEFT AND RIGHT MOUNTED)

100 27 47 - - 45 2328 6 3 1,21
125 32 58 - - 45 2328 8 4 1,78
160 40 70 - - 45 2328 12 6 2,94
200 40 90 - - 45 2328 14 7 5,13
250 60 130 101,6 . 45 2328 18 9 10,00
315 60 130 101,6 - 45 2328 20 10 12,00
400 60 221 1016 1778 45 2328 22 1 22,00

Schnittbreite "b" bei Bestellung definieren! / Define cutting with "b" in case of order.

DPM424-001

DPM424-004

Artikel-Nr.
Designation

DPM424-001
DPM424-001 - P
DPM424-002
DPM424-004

DPM424-001 - P DPM424-002

254 @54
; - m
& &,
16,4 7.6 S 16,3 7.6 4

254

15

Ausfiihrun
fz(min/max) . g

Design
0,10/0,30 positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8 e O . .
0,10/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .
0,10/0,30 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
0,10/0,30 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e o . .

@=p O=M @=kK @®=N O=5 O=H

ZUBEHOR
SPARE PARTS

© Lo |® ©@® ® O |2 AN)
¢ 1687/ 2N

@

SM50-160-10 (6,0Nm) DST20S 451222R00 451222100 2K0610-03 SB060-01 SC080-01
(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver (@ = Wendeplattenhalter RH / Cartridge RH @ = Wendeplattenhalter LH / Cartridge LH

® = Klemmkeil / Locking wedge (® = Differentialschraube / Differential screw @ = Stellschraube / Setting screw

Member IMC Group 3 9
® /ngersoll

Cutting Tools



™ SCHEIBENFRASER 4SJ6E...F/E SCHNITTBREITE 9 MM (LINKS MONTIERT)
2-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 9 MM CUTTING WIDTH (LEFT MOUNTED)

AUFNAHME NACH DIN 8030 O ol @
ADAPTION ACC. TO DIN 8030
L

Artikel-Nr.

Designation

4SJ6E100045F2R01 100 27 47 - - 45 9 6 0,91

4SJ6E125045E9R01 125 32 58 - - 45 9 8 1,28

4SJ6E160045E5R01 160 40 70 - - 45 9 12 12 2,06

4SJ6E200045E5R01 200 40 90 - - 45 9 14 14 3,74
45J6E250045F6R01 250 60 130 101,6 - 45 9 18 18 5,70
4SJ6E315045F6R01 315 60 130 1016 - 45 9 20 20 7,70
4SJ6E400045F7R01 400 60 221 1016 1778 45 9 22 22 14,00
DPM314-001 DPM314-002

DPM314-001 - P

@44 @44
)| 0
2 e
11,5 6,35 '%0 1,5 6,35

DPM314-004

Artikel-Nr. Ausfith Eg
S fominfmax) Mg =8| IN05S | IN2005 | IN2015 | IN2040 | IN6515
Designation Design 3©
DPM314-001 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8 e o . .
DPM314-001 - P 0,10/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .
DPM314-002 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
DPM314-004 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e o . .
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H
ZUBEHOR R ° oy | © © @/}),
SPARE PARTS & h </
SM40-120-20 (4,5Nm) DST15S 4SE132R00 2K0610-01 SB060-01 $C080-01

@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver ® = Wendeplattenhalter RH / Cartridge RH @ = Klemmkeil / Locking wedge
® = Differentialschraube / Differential screw (® = Stellschraube / Setting screw

40 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools



™ SCHEIBENFRASER 4SJ6E...F/E SCHNITTBREITE 9 MM (RECHTS MONTIERT)
2-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 9 MM CUTTING WIDTH (RIGHT MOUNTED)

AUFNAHME NACH DIN 8030 Ol @
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.
Designation
4SJ6E100030F2R01 100 27 47 - - 45 30 9 6 0,91
4SJ6E125030E9R01 125 32 58 - - 45 30 9 8 1,28
4SJ6E160030E5R01 160 40 70 - - 45 30 9 12 12 2,06
4SJ6E200030E5R01 200 40 90 - - 45 30 9 14 14 3,74
45J6E250030F6R02 250 60 130 101,6 - 45 30 9 18 18 570
45J6E315030F6R02 315 60 130 101,6 - 45 30 9 20 20 7,70
4SJ6E400030F7R02 400 60 221 1016 1778 45 30 9 22 22 14,00
DPM314-001 DPM314-001 - P DPM314-002
4,4 — 4,4 24,4
1,5 6,35 '996, 1,5 6,35 \*?0 ' 1,5 6.35 ’9(6,
DPM314-004
4.4
0|
1,1 6,35 "2?9
Tl ’ e
AHICENE ) e 53| N0ss | IN2005 | IN2015 | IN2040 | IN6515
Designation Design 3©
DPM314-001 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 / positive geometry RO0,8 e o . .
DPM314-001 - P 0,10/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .
DPM314-002 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
DPM314-004 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e o . .
@=p O=M @@=k @®=N O=5 O=H
ZUBEHOR o ® |® ToEn |0 © © )
¢ )
SPARE PARTS \\\\\\ ' <
SM40-120-20 (4,5Nm) DST15S 4SE132L00 2K0610-01 SB060-01 $C080-01

@ = Spannschraube / Insert screw (@ = Schraubendreher / Screw driver ® = Wendeplattenhalter LH / Cartridge LH @ = Klemmkeil / Locking wedge
® = Differentialschraube / Differential screw (® = Stellschraube / Setting screw

Member IMC Group 4 1
® /ngersoll

Cutting Tools



™ SCHEIBENFRASER 4SJ6H...F/E SCHNITTBREITE 11 MM (LINKS MONTIERT)
2-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 11 MM CUTTING WIDTH (LEFT MOUNTED)

AUFNAHME NACH DIN 8030 O ol @,
ADAPTION ACC. TO DIN 8030
L

Artikel-Nr.
Designation
45J6H100045F2R01 100 27 47 - - 45 11 6 6 1,00
45J6H125045E9R01 125 32 58 - - 45 1 8 8 1,44
45J6H160045E5R01 160 40 70 - - 45 11 12 12 2,39
45J6H200045E5R01 200 40 90 - - 45 11 14 14 4,26
45J6H250045F6R01 250 60 130 101,6 - 45 1 18 18 7,50
45J6H315045F6R01 315 60 130 1016 - 45 1 20 20 9,00
45J6HA00045F7R01 400 60 221 1016 1778 45 1 22 22 17,00
DPM324-001 DPM324-001 - P DPM324-002

244 244 _ @44

26| 635 | | 26| 65| [ 124] 635 | |\

DPM324-004

24,4

Artikel-Nr. Ausfith Eg
S fominfmax) Mg =8| IN05S | IN2005 | IN2015 | IN2040 | IN6515

Designation Design 3%

DPM324-001 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8 e O . .
DPM324-001 - P 0,10/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .

DPM324-002 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
DPM324-004 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e O . .

@-p O=M @=K @=N O=5 O=H

ZUBEHOR Y CHE >y |° © © @’n
\ )
SPARE PARTS & / h, ////////

SM40-120-20 (4,5Nm) DST15S 4SH172R00 2K0610-02 SB060-01 SC080-01

@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver ® = Wendeplattenhalter RH / Cartridge RH @ = Klemmkeil / Locking wedge
® = Differentialschraube / Differential screw (® = Stellschraube / Setting screw

42 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools



™ SCHEIBENFRASER 4SJ6H...F/E SCHNITTBREITE 11 MM (RECHTS MONTIERT)
2-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 11 MM CUTTING WIDTH (RIGHT MOUNTED)

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

45J6H100027F2R01 100 27 47 - - 45 27 1 6 6 1,00
45J6H125027E9RO1 125 32 58 - - 45 27 11 8 8 1,46
45J6H160027E5R01 160 40 70 - - 45 27 11 12 12 2,40
45J6H200027E5R01 200 40 90 - - 45 27 1 14 14 4,25
45J6H250027F6R02 250 60 130 101,6 - 45 27 11 18 18 7,50
45J6H315027F6R02 315 60 130 101,6 - 45 27 11 20 20 9,00
45J6HA400027F7R02 400 60 221 1016 1778 45 27 11 22 22 17,00
DPM324-001 DPM324-001 - P DPM324-002

4,4 4,4

; ~
\ d
& & &
126 | 635 %0 126 | 635 20 124] 635 ls

4,4

12,7
12,7

DPM324-004

4,4

Artikel-Nr. Ausfith E3
S fominfmax) - Mung =8| IN05S | IN2005 | IN2015 | IN2040 | IN6515

Designation Design (G

DPM324-001 0,10/0,25 positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8 e O . .
DPM324-001 - P 0,10/0,25 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .

DPM324-002 0,10/0,25 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
DPM324-004 0,10/0,25 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e O . .

@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H

ZUBEHOR © % |° vy | © © @’n
\ 3 )
SPARE PARTS & / R ) ////

SM40-120-20 (4,5Nm) DST15S 4SH172100 2K0610-02 SB060-01 SC080-01

\

@ = Spannschraube / Insert screw (@ = Schraubendreher / Screw driver ® = Wendeplattenhalter LH / Cartridge LH @ = Klemmkeil / Locking wedge
® = Differentialschraube / Differential screw (® = Stellschraube / Setting screw

Member IMC Group 43
® /ngersoll

Cutting Tools



™ SCHEIBENFRASER 4SJ6L...F/E SCHNITTBREITE 13 MM (LINKS MONTIERT)
2-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 13 MM CUTTING WIDTH (LEFT MOUNTED)

AUFNAHME NACH DIN 8030 O ol @,
ADAPTION ACC. TO DIN 8030
L

Artikel-Nr.

Designation

45J6L100045F2R01 100 27 47 - - 45 13 6 6 1,21

45J6L125045E9R01 125 32 58 - - 45 13 8 8 1,78

45J6L160045E5R01 160 40 70 - - 45 13 12 12 2,05

45J61200045E5R01 200 40 90 - - 45 13 14 14 3,74
45J61250045F6R01 250 60 130 101,6 - 45 13 18 18 10,00
45J6L315045F6R01 315 60 130 1016 - 45 13 20 20 12,00
45J6L400045F7R01 400 60 221 1016 1778 45 13 22 22 22,00

DPM424-001

DPM424-001 - P

DPM424-002

@54 @54
e - ;
% &
64| 76 %0 16,3 76 43

44

DPM424-004
254

15
L =

Artikel-Nr. Ausfith Eg
S fominfmax) Mg =8| IN05S | IN2005 | IN2015 | IN2040 | IN6515

Designation Design 3©

DPM424-001 0,10/0,30 positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8 e O . .
DPM424-001 - P 0,10/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .

DPM424-002 0,10/0,30 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
DPM424-004 0,10/0,30 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e O . .

@-p O=M @=K @=N O=5 O=H

ZUBEHOR Y CHE >y |° © © @’n
\ )
SPARE PARTS & / h, ////////

SM50-160-10 (6,0Nm) DST20S 451222R00 2K0610-03 SB060-01 SC080-01

@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver ® = Wendeplattenhalter RH / Cartridge RH @ = Klemmkeil / Locking wedge
® = Differentialschraube / Differential screw (® = Stellschraube / Setting screw

® /rigersoll

Cutting Tools



™ SCHEIBENFRASER 4SJ6L...F/E SCHNITTBREITE 13 MM (RECHTS MONTIERT)
2-SIDE SLOT MILL 4SJ6...F/E 13 MM CUTTING WIDTH (RIGHT MOUNTED)

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.
Designation
45J6L100022F2R01 100 27 47 - - 45 22 13 6 6 1,21
45J6L125022E9R01 125 32 58 - - 45 22 13 8 8 1,78
45J6L160022E5R01 160 40 70 - - 45 22 13 12 12 2,95
45J61200022E5R01 200 40 90 - - 45 22 13 14 14 513
45J61250022F6R02 250 60 130 1016 - 45 22 13 18 18 10,00
45J6L315022F6R02 315 60 130 101,6 - 45 22 13 20 20 12,00
45J61400022F7R02 400 60 221 1016 1778 45 22 13 22 22 22,00
DPM424-001 DPM424-001 - P DPM424-002
254 254 25,4
o o o

4] 76| [N 4] 76| [N 16,3 26 | e

DPM424-004
25,4
15,9 76 '%’9
Tl ’ e
AR fminimag  AuSfunung 8| IN0SS | IN2005 | IN2015 | IN2040 | IN6515
Designation Design 3©
DPM424-001 0,10/0,30 positive Geometrie R0,8 / positive geometry R0,8 e o . .
DPM424-001 - P 0,10/0,30 NE-Geometrie, poliert R0,8 / non-ferrous geometry, polished R0,8 .
DPM424-002 0,10/0,30 positive Geometrie R1,6 / positive geometry R1,6 e O . .
DPM424-004 0,10/0,30 positive Geometrie R3,2 / positive geometry R3,2 e o . .
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H
ZUBEHOR v €9 |° ToEn |0 © © )
¢ 7,
SPARE PARTS s ' <
SM50-160-10 (6,0Nm) DST20S 451222100 2K0610-03 SB060-01 $C080-01

@ = Spannschraube / Insert screw (@ = Schraubendreher / Screw driver ® = Wendeplattenhalter LH / Cartridge LH @ = Klemmkeil / Locking wedge
® = Differentialschraube / Differential screw (® = Stellschraube / Setting screw

Member IMC Group 45
® /ngersoll

Cutting Tools



B POWERNIASK " SRR 2R

AUFNAHME NACH DIN 8030
ADAPTION ACC. TO DIN 8030

Artikel-Nr.

Designation

g%

36URN085025E8R00
36URN125025E5R00
36URR160032F8R00
36URR200040F6R00
36URR250040F6R00
36URR315040F7R00"
36URR400040F7R00"
36URR500040F7R00

L
9 o
Q )
[
b
Passende WSP
Related Insert
8 27 60 - - 40 16 25 8 211 2 1,10 (ATEICID]
125 40 90 - - 45 16 25 13 312 4 2,40 (ATBICID]
160 40 130 66,7 - 50 32 32 18 42 6 5,50 (EXFIGIH]
200 60 160 1016 - 63 32 40 26 52 6 10,40 (ETFIGIH]
250 60 160 1016 - 63 43 40 32 612 8 15,20 (ETFIGIH]
315 60 221 1016 1778 63 43 40 36 T2 8 25,00 (ETFIGIH]
400 60 221 1016 177,8 63 54 40 46 92 10 38,00 (ETFIGIH]
500 60 221 1016 1778 63 54 40 54 112 10 58,00 (ETFIGIH]

MaB b entspricht maximaler Tauchtiefe. / Dimension "b" is equivalent to maximum plunging depth

Dzusatzlich mit Lochkreis @177,8 mm /

A’ DPD314-101

‘D’ DNE314-101 - A

‘G’ DNE324-101

C DNE314-101

o 4,4
Qp i
T
J 5 ﬂ
6.35 11,1 6,35

E' DPD324-101 F' DPD324-101-A

4.4 (3
&
~|
o
12 6,35

B/ DPD314-101-A

4.4

~
o

0,5x45

H' DNE324-101-A

11,1

L] fz(min/max)

Designation

DPD314-101 0,10/0,30
DPD314-101-A 0,10/0,30
DNE314-101 0,10/0,40
DNE314-101-A 0,10/0,40
DPD324-101 0,10/0,30
DPD324-101-A 0,10/0,30
DNE324-101 0,10/0,30

DNE324-101-A 0,10/0,40

0,5x45°

0,5x45°

6,35 1,1 6,35
" pege)
Design (Sha
positive Geometrie R0,5 / positive geometry R0,5 . o o

positive Stahlgeometrie R0,5 / positive steel geometry R0,5

®
®
®

neutrale Geometrie / neutral geometry

neutrale Stahlgeometrie / neutral steel geometry

positive Geometrie R0,5 / positive geometry R0,5 .
positive Stahlgeometrie R0,5 / positive steel geometry R0,5

neutrale Geometrie / neutral geometry

neutrale Stahlgeometrie / neutral steel geometry

YIIIIIID

@-p O=M @=K @®@=N O=5 OC=H

ZUBEHOR ©
SPARE PARTS Q

S

-~ .

SM40-110-00 (4,5Nm) DST15S

46

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver

® /rigersoll

Cutting Tools



B RAPIDOTHIREAD S mises .

AUFNAHME FUR ABS-ANSCHLUSS 2
ADAPTION FOR ABS CONNECTION @

@D

@D

Artikel-Nr. o Passende WSP
Designation Related Insert
17Y1B038050K3R00 32 38 32 20 225 4351 3 XNL323 v 015 (A]B]
17Y1B041055K3R00 32 41 32 20 225 5263 4 XNL323 v 015 (CID)
17Y1E051064K4R00 40 51 40 25 285 6476 4 XNL434 v 027 (EXF)
17Y1E060064K5R00 50 60 50 25 285 7795 5 XNL434 v 048 [EXF
17Y1E080064K6R00 63 80 63 25 285 96115 8 XNL434 v 093 (E1F}
17Y1E096064K8R00 80 96 80 25 285 116-141 9 XNL434 v 155 [ETF)
17Y1E112064K8R00 80 112 80 35 385 142 11 XNL434 v 200 (EIF}
17Y1L112010K8R00 80 112 80 8BS 40 142- 11 XNL446 v 220 (GIH])

C IXNES235102

4.3 60° 24,3 60° )
; ; o 3
11,5 4,76 I 11,5 4,76 I 9,52 4,76 |

A’ XNL323-100 B XNL323-101

24,4 60°

12,7
T‘\

D) XNL323-103 E XNL434-100

F. XNL434-101
2 60° ; 60°
a ' - -
9,52 476 | | 127 6.35
G XNL446-100 H) XNL446-101

, 60° , 60°
N~
ol

| ' @ - 8 A ‘ '

28 952 | | 14,28 952 | |

T o

=S

s | IN0545

OL’J

19,05

> 28,57
&

Artikel-Nr. f(minfmax) Ausfiihrung

Designation Design

XNL323-100 0,05/0,10 fiir Steigung 1,5 - 2,5 mm / for pitch 1,5-2,5

XNL323-101 0,05/0,10 fiir Steigung 2 - 5 mm / for pitch 2-5 o
XNL323-102 0,05/0,20 fiir Steigung 1,5 - 2,5 mm / for pitch 1,5-2,5 o
XNL323-103 0,05/0,20 fiir Steigung 2 - 5 mm / for pitch 2-5 o
XNL434-100 0,08/0,25 fiir Steigung 1,5 - 3,2 mm / for pitch 1,5-3,2 o
XNL434-101 0,08/0,25 fiir Steigung 3,0 - 6,5 mm / for pitch 3-6,5 o
XNL446-100 0,10/0,30 fiir Steigung 4 - 6,5 mm / for pitch 4-6,5 O
XNL446-101 0,10/0,30 fiir Steigung 6 - 10 mm / for pitch 6-10 o

@®-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

A ® ( @
ZUBEHOR (
o«
SPARE PARTS C

WSP Typ / Insert Type

XNL323 SM40-090-00 (4,5Nm) DST15S
XNL434 SM50-160-00 (6,0Nm) DST15S
XNL446 SM50-190-00 (6,0Nm) DST15S

(@ = Spannschraube / Insert screw @ = Schraubendreher / Screw driver

Member IMC Group 47
® /ngersoll

Cutting Tools



. &Q’ ™ DIN 69871-A50/60 FRASERAUFNAHMEN MIT PLANANLAGE
I1SO 50/60 DIN69871A INGERSOLL FLANGE CONTACT

L OLK1
7 LK
3 [H )=
3 i
S
Typ 2 Typ 1 254

DIN 69871 A/ DIN 69871 A
Artikel-Nr.
Designation
69871A50FM128SA50 60 128 1016 - 50 50 6,60
69871A50FM128SA100 60 128 1016 - 100 50 11,70
69871A50FM128SA160 60 128 101,6 - 160 50 17,70
69871A50FM1285A250 60 128 101,6 - 250 50 26,80
69871A50FM155SA50 60 155 101,6 - 50 50 8,10
69871A50FM1555A100 60 155 101,6 - 100 50 15,50
69871A50FM1555A160 60 155 101,6 - 160 50 24,40
69871A50FM1555A250 60 155 1016 - 250 50 37,70
69871A50FM221SA50 60 221 1016 1778 50 50 12,80
69871A50FM221SA100 60 221 1016 1778 100 50 27,90
69871A50FM221SA160" 60 221 1016 1778 160 50 38,30
69871A50FM221SA250" 60 221 1016 1778 250 50 51,80
69871A60FM155SA50 60 155 1016 - 50 60 14,80
69871A60FM1555A100 60 155 101,6 - 100 60 22,20
69871A60FM1555A160 60 155 101,6 - 160 60 31,10
69871A60FM1555A250 60 155 101,6 - 250 60 44,40
69871A60FM221SA50 60 221 1016 1778 50 60 19,50
69871A60FM221SA100 60 221 1016 1778 100 60 34,60
69871A60FM221SA160" 60 221 1016 1778 160 60 45,00
69871A60FM221SA250" 60 221 1016 1778 250 60 58,50

"Typ 2 Hohlkdrper

ZUBEHOR

SPARE PARTS

71
@ = Anzugsholzen / Draw bolt

48 Member IMC Group
® /ngersoll

Cutting Tools



™ KRAFTE AM DIN / 1SO-KEGEL (2080 UND 69871
. @:Q’ FORCES AT THE DIN / ISO TAP(ER (2080 AND 698)71

DIN / 1SO-Kegel iibertragt die Krafte eines groBen Wz.-@ mittels Hebelarm /

3,2

Axiale Hebelarm-Komponente
Lever arm axial component

Radiale Hebelarm-Komponente
Lever arm radial component

0

-

axial

radial

Axiale Hebelarm-Komponente
Lever arm axial component

axial
radial

® /rigersoll

Cutting Tools

49



@ NOTIZEN

-

50

Member IMC Group

® /ngersoll

Cutting Tools




@ ALLGEMEINE VERKAUFSBEDINGUNGEN - STAND DEZEMBER 2008

Zur Verwendung gegeniiber: VII. Riickgabe, Umtausch, Reklamationen

1. einerPerson, die bei Abschluss des Vertrages in Ausiibung ihrer gewerblichen oder selbststandigen beruflichen Tatigkeit 1 Reklamationen missen als Franko-RUcksendung unter Angabe von Auftragsnummer und Lieferdatum erfolgen. Ohne
handelt (Unternehmer); diese Vi ungen ist die Bearbeitung nicht moglich.
juristischen Personen des offentlichen Rechts oder einem dffentlich-rechtlichen Sondervermagen 2. Istdie Ware gemaB Ziffer VIIl mangelhaft, richtet sich die Abwicklung der Reklamation nach Ziffer VIII.

3. Im Ubrigen erfolgt die Riicknahme der Ware nach unserem Ermessen durch Riicksendung innerhalb von 14 Tagen
in der Original-Ingersoll-Lieferverpackung. Voraussetzung fiir die Ricknahme ist der Ersatz der entstehenden
Bearbeitungskosten im Einzelfall 20% des Warenwertes, mindestens jedoch 25 Euro.

1. Inhalt und Abschluss der Liefervertrage

1. Firalle unsere Lieferungen und Leistungen gelten ausschlieBlich diese Allgemeine Verkaufsbedingungen.

2. Einkaufsbedingungen und andere Geschéftsbedingungen des Bestellers sind fiir uns unverbindlich, auch wenn wir
in Kenntnis von abweichenden oder entgegenstehenden Geschaftsbedingungen des Bestellers nicht ausdriicklich
widersprechen. Sie werden auch durch Auftragsannahme nicht Vertragsbestandteil.

VIII Gewahrleistung, Mangelriige
Wir gewahrleisten, dass die Liefergegenstande nach dem jeweiligen Stand der Technik frei von Fehlern sind.

w

3. Unsere Angebote sind freibleibend. Der Auftrag gilt erst mit dem Zugang unserer schriftlichen Auftragsbestatigung als 2. Fir Mangel der Lieferung haften wir unter Ausschluss weltererAnspruche wie folgt:
angenommen. 2.1 Die Gewahrlei fristen betragen bei Neuprodukten ab Gef ibergang zwdlf Monate.
4. Die Auftragsbestitigung ist fir Inhalt und Umfang des Auftrages maBgebend. Vor und im Zusammenhang mit 2.2 Bei gebrauchten Produkten wird die Gewdhrleistung ausgeschlossen. Gebrauchte Liefergegenstinde werden in dem

der Auftragsbestatigung gemachte Angaben iber technische Daten sowie dem Besteller iberlassene Unterlagen,
Abbildungen, Zeichnungen und Prospekte smd nur verbmdhch wenn wir dies ausdriicklich schriftlich bestatigt haben.
Abweichungen von diesen All dingungen, erganzende Vereinbarungen und Nebenabreden
sind nur wirksam, wenn sie von uns ausdricklich schriftich bestatigt worden sind. Dasselbe gilt fiir nachtrégliche
Anderungen und Erganzungen von fest abgeschl Liefervertragen.

Wir behalten uns Konstruktionsénderungen vor, soweit diese nicht wesentliche uns bekannte Interessen des Bestellers
hinsichtlich der bei der Bestellung beabsichtigten Verwendung beeintréchtigen.

Preise

MaBgebend fiir die Berechnung sind die Listenpreise zum Zeitpunkt der Auftragsbestatigung. Diese Preise schlieBen
Mehrwertsteuer, Fracht, Zoll, Porto, Verpackung, Versicherung und sonstige Spesen nicht ein. Die Verpackung wird zu
den Selbstkosten berechnet; ihre Riicknahme ist ausgeschlossen. Der Besteller ist verpflichtet, fiir eine Entsorgung der
Verpackungen auf eigene Kosten zu sorgen.

. Lieferfrist

Eme vereinbarte Lieferfrist beginnt mit dem Datum unserer Auftragsbestatigung. Die Frist ist eingehalten, wenn der
gegenstand vor Fristablauf at Jt bzw. bei Abholauftragen die Versandbereitschaft gemeldet wird.

Bei nicht rechtzeitiger Klarstellung aller Einzelheiten des Auftrages durch den Besteller, sowie Nichterfiillung der dem

Besteller obliegenden Verpflichtungen verlangern sich die Liefertermine entsprechend.

Alle vereinbarten Lieferfristen gelten vorbehaltlich richtiger und rechtzeitiger Zulieferungen.

Die Lieferzeit verlangert sich angemessen bei Betriebsstorungen, behordlichen MaBnahmen, Ausbleiben von

Zulieferungen, hoherer Gewalt oder sonstigen Ereignissen, die auBerhalb unseres Einflussbereiches liegen. Hohere

Gewalt liegt auch vor bei ArbeitskampfmaBnahmen, einschlieBlich Streiks und rechtmaBigen Aussperrungen in unse-

rem Betrieb oder bei unseren Vorlieferanten, sowie bei von uns nicht zu ver Jen U fen wie Mobilmachung,

Krieg und Aufruhr, wenn diese Hindernisse nachweislich die Fertigstellung oder Lieferung des Liefergegenstandes

verzogern. Die vorbezeichneten Umstande sind auch dann von uns nicht zu vertreten, wenn sie wéhrend eines bereits

vorliegenden Verzuges entstehen. Fiir den Fall der arbeitskampfbedingten Unméglichkeit der Lieferung werden wir von

unserer Verpflichtung befreit. Beginn und Ende derartiger Hindernisse werden wir in wichtigen Fllen dem Besteller

baldmaglichst mitteilen.

Lieferung, Versand, Gefahriibergang

Wir sind zuTeillieferungen berechtigt, sofern nicht ausdriicklich etwas anderes vereinbart wurde. Telllleferungen gelten
fiir Zahlungspflichten, Gefahriibergang und Gewahrlei lichten als selbstandige Lieferungen. S

Teillieferungen darf der Besteller nicht zuriickweisen.

Die Versendungsart, den Versandweg und die mit dem Versand beauftragte Firma kénnen wir nach unserem Ermessen
bestimmen, sofern der Besteller keine Weisungen gibt.

Die Gefahr geht auf den Besteller iber, sobald die Sendung mit den Liefergegenstanden unser Werk oder Lager verlasst.
Das gilt auch bei Verwendung eigener Transportmittel. Der Besteller darf die Abnahme bei Vorliegen eines nicht wesent-
lichen Mangels nicht verweigem.

Zahlun:
Sind keir?e besonderen Vereinbarungen mit dem Besteller getroffen, sind Zahlungen innerhalb von 30 Tagen nach
Rechnungserhalt zu leisten.

Das Recht, Forderungen abzutreten, bleibt vorbehalten.

Wechsel oder Schecks werden nur nach Vereinbarung und nur der Exfiillung halber entgegengenommen. Diskont- und
Einzugsspesen gehen zu Lasten des Bestellers. Filr rechtzeitige Vorlage tibernehmen wir keine Haftung.

Werden vereinbarte Teilzahlungsraten nicht eingehalten, wird der Restkaufpreis sofort fallig. AuBerdem kénnen wir in
diesen Fallen die Auslieferung weiterer bestellter Ware von einer Vorauszahlung des Kaufpreises abhéngig machen.
Aufrechnung mit Gegenforderungen, die von uns bestritten werden und nicht rechtskraftig festgestellt sind, ist ausge-
schlossen.

Ein Zuriickbehal

ht wegen derartiger Geg ferungen ist ausgeschlossen.

Eigentumsvorbehalt

Wir behalten uns das Eigentum an den Liefergegenstanden bis zur vollstandigen Bezahlung aller Forderungen aus dem
Liefervertrag einschlieBlich Nebenforderungen (z.B. Wechselk Finanzierungsk Zinsen etc.) vor.

Wir behalten uns das Eigentum an den Liefergegenstinden auBerdem bis zur vollstandigen Bezahlung aller
Warenlieferungen und sonstigen Forderungen aus der Geschaftsverbindung vor. Der Eigentumsvorbehalt erlischt mit
jedem vollstindigen Kontoausgleich an den bis dahin gelieferten Waren.

Der Besteller darf die Liefergegenstande vor Bezahlung aller gesicherten Forderungen weder verpfinden noch
zur Sicherung bereignen. Uber Pfandungen, Beschlagnahmen oder sonstige Gefdhrdungen unseres Eigentums
durch Dritte hat der Besteller uns sofort zu benachrichtigen und uns Abschriften der zugehdrigen Unterlagen
(Pfandungsprotokolle etc.) zu tiberlassen. Kosten einer Intervention gehen stets zu Lasten des Bestellers.

Der Besteller ist berechtigt, die Liefergegenstande im Rahmen des ordnungsméBigen Geschéftsganges zu verarbeiten
und weiter zu verauBerm.

Fiir den Fall, dass der Besteller die Liefergegenstinde vor Bezahlung aller gesicherten Forderungen veréuBert,
tritt er seine Forderungen aus dem Weiterverkauf bereits mit Abschluss des Liefervertrages an uns zur Sicherung
der durch die Liefergegenstinde gesicherten Forderungen ab. Wenn die Forderung aus dem Weiterverkauf in
ein Kontokorrentverhltnis zwischen dem Besteller und seinem Kunden eingestellt wird, erstreckt sich diese
Sicherungsabtretung in gleicher Hohe auf die Saldoforderung. Der Besteller darf die abgetretene Forderungen
einziehen, solange wir diese Erméachtigung nicht widerrufen. Zum Widerruf sind wir berechtigt, wenn unsere gesi-
cherten Forderungen gefahrdet werden, insbesondere wenn der Besteller mit seinen Zahlungen in Verzug gerét. Die
Einziehungsermachtigung erlischt ohne weiteres zu dem Zeitpunkt, in dem der Besteller seine Zahlungen einstellt oder
Antrag auf Erdffnung des Insolvenzverfahrens gestellt wird.

Nach dem Widerruf beziehungsweise Erloschen der Einziehungsermachtigung sind wir berechtigt und der Besteller ver-
pflichtet, die Abtretung dem Schuldner der abg Forderung igen. Der Besteller hat sich jeder Einziehung
zu enthalten und dennoch eingehende Betrége fiir uns getrennt zu verwahren.

Der Besteller hat uns auf unser Verlangen jederzeit schriftlich mitzuteilen, an wen er die Liefergegensténde weiterver-
kauft hat und uns alle Auskiinfte und Unterlagen iiber die abgetretene Forderung zu geben.

Eine Verarbeitung der Umbildung der Vorbehaltsware durch den Besteller wird immer fiir uns vorgenommen. Wenn die
Vorbehaltsware mit anderen Sachen verarbeitet wird, die uns nicht gehoren, so erwerben wir Miteigentum an der neuen
Sache im Verhaltnis des Wertes der Vorbehal (Rech Ibetrag inklusive der Umsatzsteuer) zu den anderen
verarbeiteten Sachen im Zeitpunkt der Verarbeitung. Im Ubngen glltfurd\e durch Verarbeitung entstehende neue Sache
das gleiche wie fiir die Vorbehaltsware.

Wird die Vorbehaltsware mit anderen, uns nicht gehdrenden Sachen untrennbar verbunden oder vermischt, so erwerben
wir Miteigentum an der neuen Sache im Verhaltnis des Wertes der Vorbehal (Rechnt dbetrag inklusive der
Umsatzsteuer) zu den anderen verbundenen oder vermischten Sachen im Zeitpunkt der Verbindung oder Vermischung.
Wird die Vorbehaltsware in der Weise verbunden oder vermischt, dass die Sache des Bestellers als Hauptsache
anzusehen ist, sind der Besteller und wir uns bereits jetzt einig, dass der Besteller uns anteilmaBig Miteigentum an
dieser Sache tbertragt. Das so entstandene Alleineigentum oder Miteigentum an einer Sache wird der Besteller fiir
uns verwahren. Im Falle einer VerauBerung der Ware, an der wir so Alleineigentum oder Miteigentum haben, gilt die
voranstehende Ziffer 5.

Bei vertragswidrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug, sind wir zur Riicknahme des
Liefergegenstandes nach Mahnung berechtigt und der Kunde zur Herausgabe verpflichtet.
Ubersteigt der Wert der fiir uns bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forderungen um mehrals 20%, dann sind wir
auf Verlangen verpflichtet, die iibersteigenden Sicherheiten freizugeben. Die Auswahl der freizugebenden Sicherheiten
bleibt uns diberlassen.

. Zur Vornahme aller uns dig erschei Nact er Ersatzl

Zustand geliefert, in dem sie sich bei Vertragsabschluss befinden. Jede Haftung fiir offene oder versteckte Mangel ist
auch dann ausgeschlossen, wenn der Liefergegenstand vorher vom Besteller nicht besichtigt worden ist, s sei denn, wir
hatten dem Besteller uns bekannte Mangel vorsétzlich oder grob fahrlassig verschwiegen.

Die Regelungen des Absatzes 1 gelten nicht bei zugesicherten Eigenschaften oder bei schuldhafter Verletzung
vertragswesentlicher Pflichten. Derartige Anspriiche des Bestellers sowie Anspriiche wegen Schaden, die nicht am
Liefergegenstand selbst entstanden sind, werden geméB den Regelungen der aIIgememen Haﬁungsbeschvankung im
gesetzlich zuldssigen Rahmen ausgeschlossen. Wird im Rahmen der Gewahrleistung nact toder nachgeliefert,
6st dies keinen neuen Beginn der Gewahrleistungsfrist aus.

Eigenschaften sind nur dann zugesichert, wenn sie aIs solche ausdriicklich im Vertrag bezeichnet sind. Miindliche

Angaben sowie Angaben in unseren allg lagen keine Zusncherungen Muster, MaBe,
DIN- Leistungsbeschreit undsonstlgeAngaben iiber die Beschaffenheit des Lief
duenen der Spezifikation und sind keine zugesicherten Eigenschaften. Soweit die von uns zu verwendenden

Materialien vertraglich spezifiziert sind, dies nur die Uberei 19 mit der Spezifikation und nicht
die Geeignetheit der Materialien fiir den vertraglichen Zweck. Zu Hinweisen gegeniiber dem Kaufer sind wir nur bei
offensichtlicher Ungeeignetheit dieser Materialien verpflichtet.

Schaden, die nach Gefahriibergang durch &uBeren Einfluss, unsachgeméBe Bek oder
Wartung, Korrosion, ungeeignete Betriebsmittel, Nichtbeachtung von Anwendungshinweisen, oder durch sonstiges
Verschulden des Bestellers oder gewdhnliche Abnutzung entstanden sind, sind von der Gewahrleistung ausgenommen.
Unsere Gewahrleistung entfallt fir Liefergegensténde, die der Besteller ohne unsere Zustimmung eigenmachtig veran-
dert hat.

Der Besteller ist verpflichtet, den Liefergegenstand unverziiglich nach Erhalt ordnungsgemaB auf seine Kosten zu priifen
und etwaige Méngel, Falschlieferungen oder Fehimengen, uns gegeniiber unverziiglich schriftlich anzuzeigen. Fir die
Anzeige gilt eine Ausschlusspflicht von sieben Tagen ab Erhalt der Lieferung. Verdeckte Mangel sind uns unverziiglich
nach Entdeckung schriftlich anzuzeigen. Im Ubrigen bleiben die §§ 377 . HGB unberiihrt.

Etwaige Qualitatsméngel einer Teillieferung berechtigen nicht zur Zuriickweisung des Restes der bestellten Menge, es
sei denn, der Besteller kann nachweisen, dass die Annahme nur eines Teils der Lieferung unter Beriicksichtigung der
Umstande fiir ihn unzumutbar ist.

Stellt der Besteller einen Mangel fest, so darf er den Liefergegenstand nicht verandem, verarbeiten oder an Dritte
herausgeben, sondern hat uns ausreichend Gelegenheit und Zeit einzurdumen, uns von dem Mangel zu Giberzeugen
und gegebenenfalls die erforderllche Nachbesserung oder Ersatzlieferung vorzunehmen; andernfalls entfallen
Méngelanspriiche. Nurind den Fallen der Gefahrdung der Betriebssicherheit bzw. zur Abwehr unverhaltnisméBig
groBer Schaden, wobei wir unverziiglich zu benachrichtigen sind, hat der Besteller das Recht, den Mangel selbst oder
durch Dritte beseitigen zu lassen und von uns Ersatz der erforderlichen Aufwendungen zu verlangen. Unabhangig vom
Vorliegen eines Mangels erloschen Gewahrleistungsanspriiche auch dann, wenn ohne die Genehmigung von uns
seitens des Bestellers oder eines Dritten Anderungs- oder Instandsetzungsarbeiten vorgenommen werden.
Transportschaden sind uns unverziiglich schriftlich mitzuteilen.

Bei berechtigter Beanstandung derjenigen Teile, die sich infolge eines vor dem Gefahriibergang liegenden Umstandes
als mangelhaft herausstellen, erfolgt nach unserer Wahl Nachbesserung fehlerhafter Ware oder Ersatzlieferung.
Mehrfache Nachbesserungen sind zulassig.

Im Falle der Mangelbeseitigung sind wir verpflichtet, alle zu diesem Zwecke erforderlichen Aufwendungen, insbesonde-
re Transport-, Wege-, Arbeits- und Materialkosten zu tragen, soweit sich diese nicht dadurch erhohen, dass die Kaufsache
an einen anderen Ort als den Erfullungson gebvacht wurde

Al Ihafte Radi

of

hat der Besteller nach
Verstandigung mit uns die erforderliche Zeit und Gelegenheit zu geben anderenfalls sind wir von der Haftung fiir die
daraus entstehenden Folgen befreit.

Lassen wir eine uns gesetzte, angemessene Nachfrist zur Nacherfiillung im Sinne des § 439 BGB verstreichen, ohne
den Mangel zu beheben oder Ersatz zu liefern oder uns eine Nachbesserung oder Ersatzlieferung unmaglich ist,
fehlschlagt oder aus sonstigen Griinden von uns verweigert wird, steht dem Besteller, unter Ausschluss aller weiteren
den Liefergegenstand betreffenden Anspriiche nur das Recht zu, von dem Vertrag zuriickzutreten oder den Kaufpreis zu
mindem. Liegt nur ein unerheblicher Mangel vor, steht dem Besteller lediglich das Recht zur Minderung zu.

Haftun

Schaden?ersatzanspr[jche des Bestellers sind ausgeschlossen. Wir haften deshalb nicht fiir Schaden, die nicht am
Liefergegenstand selbst entstanden sind; insbesondere haften wir nicht fiir entgangenen Gewinn und fiir sonstige
Vermagensschaden des Bestellers.

Der Haftungsausschluss gemaB Abs. 1 gilt nicht im Falle vorsétzlichen und grob fahrlassigen Handelns, fiir
Anspriiche aus einer Garantie, bei einer Verletzung von Leben, Korper oder Gesundheit, fiir Anspriiche geméB 8§ 1, 4
Produkthaftungsgesetz sowie fiir die leicht fahrlassige Verletzung wesentlicher Vertragspflichten. Bei leicht fahrlassiger
Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist die Haftung jedoch auf den Ersatz des bei Vertragsschluss vorhersehbaren,
typischen Schadens beschrankt. Gleiches gilt bei grob fahrléssigem Handeln einfacher Erfiillungsgehilfen.

Soweit unsere Haftung ausgeschlossen oder beschrankt ist, gilt dies auch fiir die personliche Haftung unserer
Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbeiter, Vertreter und Erfiillungsgehilfen.

Riicktritt und Entschadigung fiir nicht ausgefiihrte Bestellungen

Wir kdnnen vom Vertrag zuriicktreten und die sofortige Riickgabe des Liefergegenstandes verlangen, wenn uns eine
Zahlungseinstellung, die Er6ffnung des Konkurs- oder gerichtlichen Vergleichsverfahrens, die Ablehnung des Konkurses
mangels Masse, Wechsel- oder Scheckproteste oder andere konkrete Anhaltspunkte Verschlechterungen in den
Vermagensverhaltnissen des Bestellers bekannt werden.

Wenn wir aus Griinden, die der Besteller zu vertreten hat, vom Vertrag zuriicktreten oder wenn die Bestellung aus der-
artigen Griinden nicht ausgefiihrt wird, dann hat der Besteller an uns fiir unsere Aufwendungen und den entgangenen
Gewinn eine pauschale Entschadigung von 10% des Kaufpreises zu zahlen. Uns bleibt das Recht vorbehalten, einen
nachweisharen hoheren Schaden zu verlangen. Die pauschale Entschadigung mindert sich in dem MaBe, wie der
Besteller nachweist, dass Aufwendungen oder ein Schaden nicht entstanden sind.

Eigentums- und Urheberrechte aus Unterlagen

Zeichnungen, Skizzen, Spezifikationen, Modelle, Muster und andere Unterlagen bleiben unser ausschlieBliches
Eigentum. Sie werden nur zu dem vereinbarten Zweck anvertraut und diirfen zu keinem anderen Zweck verwendet
werden. Kopien oder sonstige Vervielfaltigungen diirfen nur zu dem vereinbarten Zweck angefertigt werden. Weder
Originale noch Vervielfaltigungen diirfen ohne unsere ausdriickliche Zustimmung anderen ausgehéndigt werden
oder in sonstiger Weise zuganglich gemacht werden. Sie sind uns auf unser Verlangen einschlieBlich aller eventuell
gefertigten Kopien und Abschriften sofort zuriickzugeben. Das Urheberrecht an den Unterlagen verbleibt bei uns.

. Form von Erklarungen

Rechtserhebliche Erklérungen und Anzeigen, die der Besteller gegeniiber uns oder einem Dritten im Zusammenhang
mit der Lieferung abzugeben hat, bediirfen der Schriftform.

XIII Erfullungsort Gerichtsstand, Teilunwirksamkeit, anwendbares Recht

Als Erfiillungsort fir alle bei aus dem Vertrag geschuldeten Leistungen einschlieBlich aller eventuellen
Riickgewahranspriiche wird Haiger vereinbart.

Als Gerichtsstand fiir alle aus dem Vertrag sich ergebenden Rechtsstreitigkeiten einschlieBlich Wechsel- und
Scheckklagen wird Siegen vereinbart; wir sind auch berechtigt, am Sitz des Bestellers zu klagen.

Bei Unwirksamkeit einzelner Besti des Liefervertrages oder dieser Allgemeinen Verkaufsbedingungen blei-
ben die tibrigen Bestimmungen weiterhin wirksam und verbindlich.

Im grenziiberschreitenden Lieferverkehr gilt deutsches Recht. Die Anwendung des Ubereinkommens der Vereinten
Nationen iiber Vertrage tiber den internationalen Warenkauf (CISG) ist ausgeschlossen.

Ingersoll Werkzeuge GmbH
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@ KUNDEN - KONTAKTE INTENSIVIEREN

Ingersoll Werkzeuge ist weltweit prasent - auf
Messen und Kongressen der Zerspanungs- und
Maschinenindustrie sowie auf Hausmessen
fithrender Maschinenhersteller.

Um den direkten Kontakt zu unseren Kunden in-
tensiver zu gestalten, veranstalten wir in unseren
Kundencentern in Haiger und Horrheim/Deutsch-
land und Rockford/USA spezielle Seminare und
anwendungsbezogene Schulungen.

Aktuelle Termine und Informationen zu unseren

Seminaren finden Sie unter: www.ingersoll-imc.de
und www.ingersoll-imc.com
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@ CUSTOMERS - INTENSIFY CONTACTS

L L]

Ingersoll Werkzeuge is present all over the
world - at tool shows and congresses of the
milling and machine tool industry as well as
at house exhibitions of leading machine tool
manufacturers.

To intensify the direct contact to our customers, we
organize special seminars and application- specific
training courses in our customer centers in Haiger
and Horrheim/Germany and Rockford/USA.

Current dates and up-to-date information on our
seminars are stated under: www.ingersoll-imc.de
and www.ingersoll-imc.com
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@ INGERSOLL WELTWEIT

Ingersoll ist ein weltweit operierender Her-
steller von Frés-, Bohr-, Dreh- und Stechwerk-
zeugen fiir die anspruchsvolle Zerspanung.

Von unseren Hauptproduktionsstatten in Haiger
und Horrheim in Deutschland sowie in Rockford
in den USA werden die internationalen Markte
flachendeckend beliefert. Die Vorortberatung und
-betreuung sichert ein Netzwerk an erfahrenen
und qualifizierten Vertretungen in Gber 45
Landern. Unsere Kunden verfiigen somit iiber das
komplette Leistungs- und Servicespektrum von
Ingersoll - wo immer sie auch produzieren.

Marketing Standort Haiger (Deutschland)
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@ INGERSOLL WORLDWIDE

Ingersoll is a worldwide operating manufac-
turer of milling, boring, threading and turning
tools for demanding machining operations.

Our main production plants in Haiger and
Horrheim in Germany as well as Rockford in the
United States, supply customers all over the world.
Experienced and well-trained representatives
in over 45 countries ensure a network of on-site
advice and assistance. Ingersoll's complete range
of performance and service is available to our
customers - all over the world.

Marketing office Rockford (USA)
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Deutschland
Ingersoll Werkzeuge GmbH

Hauptsitz:

Kalteiche-Ring 21-25

35708 Haiger, Germany

Telefon: +49(0)2773-742-0
Telefax: +49(0)2773-742-812/814
E-Mail: info@ingersoll-imc.de
Internet: www.ingersoll-imc.de

Niederlassung Siid:

FlorianstraBe 13-17

71665 Vaihingen-Horrheim, Germany
Telefon: +49(0)7042-8316-0
Telefax: +49(0)7042-8316-26
E-Mail: horrheim@ingersoll-imc.de

USA
Ingersoll Cutting Tools

845 S. Lyford Road

Rockford, Illinois 61108-2749, USA
Telefon: +1-815-387-6600
Telefax: +1-815-387-6968
E-Mail: info@ingersoll-imc.com
Internet: www.ingersoll-imc.com

France
Ingersoll France

21, rue Galilée

F-77420 CHAMPS-sur-MARNE
Telefon: +33(0) 164 6845 36
Telefax: +33(0) 164 6845 24
E-Mail: info@ingersoll-imc.fr
Internet: www.ingersoll-imc.fr




